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Döküm yüzeylerde:
Ölçü toleransı CT9•
Ortalama yüzey pürüzlülüğü (Rz) maksimum 100 •
mikrometre

İşlenmiş yüzeylerde:
Belirtilen yüzeylerde 
maksimum verilen değer,
Belirtilmemiş yüzeylerde Ra 
maksimum 3.2 mikrometre
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NOTLAR
1 ÜRETİCİNİN SEMBOLÜ/İSMİ/ÜRETİM NUMARASI HER ÜRÜNDE YER ALACAKTIR.

2

KİMYASAL BİLEŞİM EN10293:2005 STANDARTLARINA UYGUN OLACAKTIR.
İÇERİK RAPORLANACAKTIR.
Karbon                        C   :0.15-0.20
Silisyum                        Si   :0.25-0.35
Manganez                 Mn :0.55-0.65
Sülfür                            S   : Maksimum 0.04
Fosfor                           P   : Maksimum 0.04
Demir                         Fe   : Kalan

3

MEKANİK ÖZELLİKLER (25mm-50mm numunede):
TEST SONUÇLARI RAPORLANACAKTIR.
Kopma dayanımı          : Minimum 430 N/mm2
Akma dayanımı            : Minimum 180 N/mm2
Uzama %                        : Minimum 25
Sertlik                              : Minimum 120 HB
Darbe dayanımı           : Minimum 32 J

4

TAHRİBATSIZ MUAYENE YAPILACAKTIR.
TEST SONUÇLARI RAPORLANACAKTIR
Sıvı emdirme testi   * EN 1371-1:2011Kallite sınıfı 2 *Flor ışıl tekniği ile kontro edilecektir.

Çizgisel/Dairesl kusur EN 1371-1:2011 SEVİYE 1•
Saçılım kusurları          EN 1371-1:2011 SEVİYE 2•

Ultrasonik test                    * EN 12680-1:2003
İzin verilen maksimum süreksizlik ölçüleri EN 12680-1:2003 SEVİYE 2•

Radyografik test               * EN 12681-1:2017
Süreksizlikler        EN 12681-1:2017 EkB SEVİYE 2 •

* Hacimsel kontrol; ultrasonik veya       radyografik test ile kontrol edilecektir.

5

ISIL İŞLEM UYGULANACAKTIR.
ISIL İŞLEM UYGULAMASI RAPORLANACAKTIR.
Normalizasyon:
Parça 920'C'de 2 saat tutulacaktır.
Parça, 20-30'C' ortam sıcaklığında kendi halinde soğumaya bırakılacaktır.

6
YÜZEYLERDE BOYAMA İŞLEMİ YAPILMAYACAKTIR.
TEMİZLEME YAPILACAKTIR. PARÇA, TOZ VE YAĞDAN ARINDIRILACAKTIR.

AÇIKLAMA ÖLÇÜ KONUMU CMM ÖLÇÜM SONUCU TEKNİK RESİM UYGUN/UYGUN DEĞİLDİR

Yarıçap ölçümü A1 Min 349 mm
Maks 351 mm

Yarıçap ölçümü B3 Min 289 mm
Maks 291 mm

Geometrik tolerans
SİLİNDİRİKLİK B3 0.1 mm içerisinde.

Ölçü kontrolü A2 Min 166,5 mm
Maks 167,5 mm

Ölçü kontrolü B2 Min 173.9 mm
Maks 174.9 mm

Ölçü kontrolü D1 Min 299.5 mm
Maks 300.5 mm

Ölçü kontrolü D1 Min 282.2 mm
Maks 283.2 mm

Ölçü kontrolü
DÖKÜM YÜZEYLERDE CT7

Yüzey pürüzlülüğü (Rz)
DÖKÜM YÜZEYLERDE Maks 100 mikrometre
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